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Bevezető rész, előkészítés

Az osztály 3 vagy 4 négytagú csoportra van osztva.

A csoport 2 tagja készitse el közösen a rajz alapján a cnc programot az EMCO
szimulációs programmal. A szimulációt játsza fel! A csoport másik 2 tagja irja meg
a cnc programo ISO kódban és futtasa azt le a TOPPER 100 CNC eszterga
simulációján. Befejezésképen a csoport közösen kiértékeli a munkákat és azok
különbségét.

Megvalósítás részletes tervezése

Csoportos munka 4 fővel ami 2-2 alcsoportra bomlik

1. alcsoport 1. tag felrajzolja az idővonal segitségével a gyártás menetét

                     2. tag Az Emco program segitségével megirja a programot 



                     Közösen ellenőrzik a munkát

2. csoport  1. tag  közösen az 1. csoport 1. tagjával meghatározza a szükséges
szerszámokat

                   2. tag megirja a ISO programot 

Közösen osszevetik a szimulációkat és a kiértékelést a programokkal videóval és
szöveggel PowerPointba összegzik.

 

Tananyagkészítéshez és az órai munkához használt alkalmazás
PowerPoint 2016+ videó rögzítés
Értékelési terv

1. A csoport minden tagja kiértékeli a saját munkáját.

2. A csoport minden tagja kiértékeli a másik 3 munkáját.

Ezt egy excel táblázatban átlagolják.

A tanár értékeli a munkákat, az önértékelést a PowerPoitott.

Differenciálás

A csoportokban az egyes feladatok nehézségi foka változó. Itt lehet diferenciálni.

Feladatok

Iso program irása az adott alkatrészrajz alapján.




